Bestimmung von Hydraulikzylindern

Maschine bzw. Geraf

Finsatzbereich

Schalthaufigkeit

Endlagendampfung

vorn [ ] hinten []

Sonderbauform [ |

~ |doppeltwirkender Zylinder [ ] | einfachwirkender Zylinder ]
/‘ % ! ! ol ! - ol
- T ! T
2 < Befriebsdruck, max. bar
S| wenn unbekannt, wird max. 200 bar angenommen
3 LE Druckkraft f /ugkraff i
L& é Kolbengeschwindigkelf, max. i
2| wenn unbekannt, wird max. 25 m/min angenommen
Kolbendurchmesser mm | Raum fur skizze
_| Stangendurchmesser mm
5 é Hub mm
=
2| Auflendurchmesser mm
Gesamtlange
ohne Befestigungselemente mm
Einbaumall
mit Befestigungselemente mm
Uberstand der Kolbenstange mm

Schwenkauge [ ] Gelenkauge [ ]
| Schwenkbuchse [ ] Gabel [ ]
= Schwenkbohrung im
2l i >Chwenkzapfen B verstarkten Boden L]
6 % Flansch, bodenseitigl |  Flansch, kopfseitig [ ]
E“ w| stumpf,
$ | | mit Anschweil3fase L
- %Innengewinde AuBengewinde
z Schwenkauge Schwenkauge
5| geschweil3t ] geschraubt []
| Gelenkauge Gelenkauge
& geschweil3t L] geschraubt L]
Gabelkopf Gabelkopf
geschwepi)ﬁ’r L] geschraubt ]
Anfrage von
5
7 E verwendetes Hydraulikol

erfolgt keine Angabe, wird HLP angenommen

Konservierung

besond. Oberflachenschutz

erfolgt keine Angabe, Lieferung mit Kurzzeifschutz




